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¥ 3,460
¥ 6,060
¥ 9,520

¥ 12,120
¥ 24,230
¥ 32,020

1 竺芝ど竺翠岱：弓L！可d）-4Flutes 鳳饂
1
門 t
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型番 JL 

刃径

-L 
刃長

JL 
刃数

シャンク径JL全長 ユーザー様価格

(Number) (D) (H) (T) (d) (L) (Price) 
--」L—

JBR0606 6 15 4 6 50 

JBR0808 8 20 4 8 60 

JBR1010 10 30 4 10 75 

JBR1212 12 32 4 12 75 

JBR1616 16 45 4 16 100 

JBR2020 20 50 4 20 100 

apl工4 
被削材 一般構造用鋼 545(/55/FC プリハードン鋼SKD 焼き入れ鋼 (HRC48~ss)

切り込み基準 ap:1.5D ae0.4D ap:1.5D ae0.3D ap:1.5D ae0.3D 

型番 刃径 回転数(min-1)送り速度mm/min回転数(min-1)送り速度mm/min回転数(min-1) 送り速度mm/min

JBR0606 6 5308 637 2123 127 1592 
↓ 

72 

JBR0808 8 3981 478 1592 119 1194 72 

JBR1010 10 3185 764 1274 I 178 955 I 115 
JBR1212 12 2654 849 1062 212 796 127 

JBR1616 16 1990 796 796 上 191 597 I 119 
JBR2020 20 1592 828 637 204 478 134 

ail」-

被削材 r —般構造用鋼 545(/55/FCl プリハードン鋼SKDI 焼き入れ鋼 (HRC48~ss)

切り込み基準 ap:0.75D ap:0.5D ap:0.3D 

型番 刃径 回転数(min-1)送り速度mm/min回転数(min-1)送り速度mm/min回転数(min-1) 送り速度mm/min

JBR0606 6 5308 318 2123 64 1592 36 

JBR0808 8 3981 239 1592 60 1194 36 

JBR1010 10 3185 382 1274 L 89 955 I 57 
JBR1212 12 2654 425 1062 106 796 64 

JBR1616 16 1990 398 796 I 96 597 I 60 
JBR2020 20 1592 414 637 102 478 67 

1剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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¥ 3,810
¥ 6,400

¥ 10,040
¥ 12,980
¥ 25,960
¥ 34,620

U釘
l
門

超硬ラフィング不等分割不等リード4枚刃エンドミル
Micro Grain Carbide Rough Cutting End Mills (Variable Lead) -4 Flutes 

型番 JL 
刃径

JL 
刃長

Jl 
刃数

シャンク径JL全長 ユーザー様価格

(Number) (D) (H) {T) (d) (L) (Price) 

JBRV0606 6 15 4 6 50 

JBRV0808 8 20 4 8 60 

JBRV1010 10 30 4 10 75 

JBRV1212 12 32 4 12 75 

JBRV1616 16 45 4 16 100 

JBRV2020 20 50 4 20 100 

■闘茄開■

t
 

,IO 
(I)霞鬱匿l

apT工
一土

被削材 一般構造用鋼 545(/SS/FC プリハードン鋼SKD ステンレス SUS 焼き入れ鋼 (HRC48~55)

切リ込み基準 ap:1.5D ae0.3D ap:1.5D ae0.3D ap:1.5D ae0.3D ap:1.5D ae0.3D 

型番 刃径回輯(min-1)送り速度mm/min回鰈(min-1)送リ速度mm/min回鰈(min-1) 送り速度mm/min目転数(min-1)送リ速度mm/min

JBRV0606 6 6900 1380 3185 255 3715 342 2919 210 

JBRV0808 8 5175 1242 2389 334 2787 424 2189 263 

JBRV1010 10 4140 1325 1911 329 2292 401 1752 280 

JBRV1212 12 3450 1242 1592 312 1858 372 1460 263 

JBRV1616 16 2588 1553 1194 248 1393 323 1095 215 

JBRV2020 20 2070 1656 955 218 1115 276 876 186 

1剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビリ、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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¥ 1,690
¥ 1,690
¥ 1,690
¥ 2,380
¥ 2,380
¥ 2,380
¥ 2,380
¥ 2,380
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 7,270
¥ 7,270
¥ 9,520
¥ 9,520

¥ 24,580
¥ 34,620
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m鬱國露l

型番 JL 
刃径

JL 
刃長 」L刃数 J シャンク径 L 全長 ユーザー様価格

(Number) (D) (H) (T) (d) (L) (Price) 

JBF0204 2 5 3 4 50 

JBF0304 3 8 3 4 50 

JBF0404 4 10 3 4 50 

JBF0206 2 5 3 6 50 

JBF0306 3 8 3 6 50 

JBF0406 4 10 3 6 50 

JBF0506 5 13 3 6 50 

JBF0606 6 15 3 6 50 

JBF0708 7 20 3 8 60 

JBF0808 8 20 3 8 60 

JBF0910 ， 25 3 10 75 

JBF1010 10 30 3 10 75 

JBF1112 11 32 3 12 75 

JBF1212 12 32 3 12 75 

JBF1616 16 45 3 16 100 

JBF2020 20 50 3 20 100 
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| JB竺竺翌江‘:I似翌こE庄竺翠9物用）
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 ■罰茄開■

被削材 一般構造用鋼 S45C/SS/FC ' プリハードン鋼SKD . ステンレス SUS 

切り込み基準 ap:1.0D ae0.5D ap:1.0D ae0.5D ap:1.0D aeO.SD 

型番 刃径 國盈(min-1)送1）選伽疇in且穏(min-1)送1）速度mm/min且騒(min-1) 送り速度mm/min
JBF0204 2 19108 735 11150 285 12740 315 

JBF0304 3 12730 765 7400 300 8490 330 

JBF0404 4 9550 860 5600 315 6370 375 

JBF0206 2 19108 735 11150 285 12740 315 

JBF0306 3 12730 765 7400 300 8490 330 

JBF0406 4 9550 860 5600 315 6370 375 

JBF0506 5 7640 915 4500 320 5095 380 

JBF0606 6 6370 915 3700 320 4250 380 

JBF0708 7 5460 860 3200 340 3640 410 

JBF0808 8 4780 860 2800 340 3185 410 

JBF0910 ， 4250 915 2500 345 2830 435 

JBF1010 10 3820 915 2200 345 2550 435 

JBF1112 11 3470 832 2000 300 2310 392 

JBF1212 12 3180 765 1900 310 2125 380 

JBF1616 16 2390 720 1400 285 1595 340 

JBF2020 20 1910 690 1100 270 1275 305 

■旧胴●
被削材 一般構造用鋼 545(/55/FCLプリハードン鋼SKD L ステンレス SUS 
切り込み基準 ap:1.0D ap:1.0D ap:1.0D 

型番 刃径 回騒(min-1)送1）選伽疇in祗枷in-1)送1)速度mm/min且騒(min-1) 送り速度mm/min
JBF0204 2 17200 375 9870 170 11140 155 

JBF0304 3 11450 440 6660 200 7400 180 

JBF0404 4 8590 510 5040 240 5600 185 

JBF0206 2 17200 375 9870 170 11140 155 

JBF0306 3 11450 440 6660 200 7400 180 

JBF0406 4 8590 510 5040 240 5600 185 

JBF0506 5 6870 560 4050 270 4500 225 

JBF0606 6 5730 630 3330 300 3700 245 

JBF0708 7 4910 615 2880 305 3200 245 

JBF0808 8 4300 615 2520 305 2800 245 

JBF0910 ， 3820 615 2250 305 2500 245 

JBF1010 10 3430 635 1980 315 2200 255 

JBF1112 11 3090 556 1820 291 1990 218 

JBF1212 12 2860 570 1710 275 1900 230 

JBF1616 16 2150 540 1260 255 1400 210 

JBF2020 20 1710 510 990 240 1100 200 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをこ‘使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

●0 
(I)鬱圏露

一apT工4 
チタン合金 Tl6AL Iィンコネル INCONEL600 
ap:1.0D ae0.5D ap:1.0D ae0.5D 

回転数(min-1)送リ速度mm/min回転数(min-1)送リ速度mm/min
12740 315 4775 65 

8490 330 3200 65 

6370 375 2400 72 

12740 315 4775 65 

8490 330 3200 65 

6370 375 2400 72 

5095 380 1910 72 

4250 380 1595 72 

3640 410 1365 75 

3185 410 1195 75 

2830 435 1040 80 

2550 435 955 80 

2310 392 868 69 

2125 380 800 72 

1595 340 600 72 

1275 305 480 72 

a土工」一

チタン合金 Tl6AL Iィンコネル INCONEL600 
ap:0.5D ap:0.5D 

回転数(min-1)送リ速度mm/min目転数(min-1)送リ速度mm/min
11140 155 4290 22 

7400 180 2880 26 

5600 185 2160 32 

11140 155 4290 22 

7400 180 2880 26 

5600 185 2160 32 

4500 225 1720 36 

3700 245 1440 42 

3200 245 1230 37 

2800 245 1080 37 

2500 245 940 36 

2200 255 860 36 

1990 218 780 31 

1900 230 720 35 

1400 210 540 32 

1100 200 430 30 

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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¥ 1,690
¥ 1,690
¥ 1,690
¥ 2,380
¥ 2,380
¥ 2,380
¥ 2,380
¥ 2,380
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 7,270
¥ 7,270
¥ 9,520
¥ 9,520

¥ 24,580
¥ 34,620

l
門

L
 “ 

型番 JL 
刃径 _L 刃長 JL 

刃数 J シャンク径 L 全長 ユーザー様価格

(Number) (D) (H) (T) (d) (L) (Price) 

L- ― 
JBU0204 2 5 4 4 50 

JBU0304 3 8 4 4 50 

JBU0404 4 10 4 4 50 

JBU0206 2 5 4 6 50 

JBU0306 3 8 4 6 50 

JBU0406 4 10 4 6 50 

JBU0506 5 13 4 6 50 

JBU0606 6 15 4 6 50 

JBU0708 7 20 4 8 60 

JBU0808 8 20 4 8 60 

JBU0910 ， 25 4 10 75 

JBU1010 10 30 4 10 75 

JBU1112 11 32 4 12 75 

JBU1212 12 32 4 12 75 

JBU1616 16 45 4 16 100 

JBU2020 20 50 4 20 100 

t
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| JB 巴竺芦塾ふ翌ゴ烹［うテンレス、鋳物用）
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(I)●鬱匿l

一aご工-
チタン合金 Tl6AL インコネル INCONEL600 

ap:1.0D ae0.5D ap:1.0D aeO.SD 

回転数(min-1)送リ速腐mm/min回丘散(min-1)送1)速度mm/min

12740 420 4775 87 

8490 440 3200 90 

6370 500 2400 96 
12740 420 4775 87 

8490 440 3200 90 

6370 500 2400 96 
5095 510 1910 96 
4250 510 1595 96 
3640 550 1365 100 

3185 550 1195 100 

2830 580 1040 110 

2550 580 955 110 

2310 522 868 92 

2125 510 800 96 
1595 450 600 96 
1275 410 480 96 

af＿丁工

チタン合金 Tl6AL インコネル INCONEL600 

ap:0.5D ap:0.5D 

回麟(min-1)送リ速度mm/min回転歎(min-1)送1)速度mm/min

11140 210 4290 30 

7400 240 2880 35 

5600 250 2160 43 

11140 210 4290 30 

7400 240 2880 35 

5600 250 2160 43 

4500 300 1720 48 

3700 330 1440 56 

3200 330 1230 50 

2800 330 1080 50 

2500 330 940 48 

2200 340 860 48 

1990 290 780 41 

1900 310 720 46 

1400 280 540 43 

1100 270 430 41 

被削材 一般構造月鋼 545C/55/FC プリハードン鋼SKD ステンレス SUS 

切り込み基準 ap:1.0D ae0.5D ap:1.0D ae0.5D ap:1.0D aeO.SD 

型番 刃径 回転数(min-1)送り速度mm/min回転数(min-1)送1)速度mm/min回転数(min-1) 送り速度mm/min

JBU0204 2 19108 980 11150 380 12740 420 

JBU0304 3 12730 1020 7400 400 8490 440 

JBU0404 4 9550 1150 5600 420 6370 500 

JBU0206 2 19108 980 11150 380 12740 420 

JBU0306 3 12730 1020 7400 400 8490 440 

JBU0406 4 9550 1150 5600 420 6370 500 

JBU0506 5 7640 1220 4500 430 5095 510 

JBU0606 6 6370 1220 3700 430 4250 510 

JBU0708 7 5460 1150 3200 450 3640 550 

JBU0808 8 4780 1150 2800 450 3185 550 

JBU0910 ， 4250 1220 2500 460 2830 580 

JBUl 010 10 3820 1220 2200 460 2550 580 

JBUl 112 11 3470 1109 2000 400 2310 522 

JBU1212 12 3180 1020 1900 410 2125 510 

JBU1616 16 2390 960 1400 380 1595 450 

JBU2020 20 1910 920 1100 360 1275 410 

被削材 一般構造月鋼 54SC/SS/FC プリハードン鋼SKD ステンレス SUS 

切り込み基準 ap:1.0D ap:1.0D ap:1.0D 

型番 刃径 回転徴(min-1)送り速度mm/min回転敬(min-1)送リ速度mm/min回転敬(min-1) 送り速度mm/min

JBU0204 2 17200 500 9870 230 11140 210 

JBU0304 3 11450 590 6660 270 7400 240 

JBU0404 4 8590 680 5040 320 5600 250 

JBU0206 2 17200 500 9870 230 11140 210 

JBU0306 3 11450 590 6660 270 7400 240 

JBU0406 4 8590 680 5040 320 5600 250 

JBU0506 5 6870 750 4050 360 4500 300 

JBU0606 6 5730 840 3330 400 3700 330 

JBU0708 7 4910 820 2880 410 3200 330 

JBU0808 8 4300 820 2520 410 2800 330 

JBU0910 ， 3820 820 2250 410 2500 330 

JBUl 010 10 3430 850 1980 420 2200 340 

JBU1112 11 3090 740 1820 388 1990 290 

JBU1212 12 2860 760 1710 370 1900 310 

JBU1616 16 2150 720 1260 340 1400 280 

JBU2020 20 1710 680 990 320 1100 270 

1.剛性と梢度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビリ、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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¥ 2,080
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 3,290
¥ 3,290
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 6,920
¥ 9,520

¥ 12,550
¥ 33,750
¥ 50,190
¥ 95,200
¥ 9,520

¥ 12,550
¥ 33,750

¥ 51,060
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國霞置〇
(I)霞鬱圏露

型番 JL 
刃径

JL 
刃長

JL 
刃数 J シャンク径 L 全長 ユーザー様価格

(Number) (D) (H) (T) (d) (L) (Price) 

JBUL0204 2 10 4 4 50 

JBUL0304 3 15 4 4 60 

JBUL0404 4 20 4 4 60 

JBUL0306 3 15 4 6 60 

JBUL0406 4 20 4 6 60 

JBUL0506 5 25 4 6 75 

JBUL0606 6 30 4 6 75 

JBUL0808 8 40 4 8 100 

JBUL 1010 10 45 4 10 100 

JBUL 1212 12 50 4 12 100 

JBUL1616 16 70 4 16 150 

JBUL2020 20 75 4 20 150 

JBUL2525 25 75 4 25 150 

JBUL1010S 10 55 4 10 100 

JBUL1212S 12 55 4 12 100 

JBUL1616S 16 80 4 16 150 

JBUL2020S 20 90 4 20 150 
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JB 諏ロング刃4枚刃エンドミル(Rリード溝／ステンレス、鋳物用）
SEP Micro Grain Carbide End Mills (Long Flute/ U-Flute Shape} 45° -4 Flutes 

l
門

■罰茄開■

・旧罰1.

L
 

t 

被削材 一般構造用錆 545C/SS/FC プリハードン鋼SKD ステンレス SUS 

切り込み基準 ap:1.0D aeO.lD ap:1.0D aeO.lD ap:1.0D ae0.1 D 

型番 刃径 回転数(min-1)送1)速度mm/min回転数(min-1)送リ速度mm/min回転数(min-1) 送り速度mm/min

JBUL0204 2 20701 742 11146 171 12739 196 

JBUL0304 3 12730 765 7400 200 8490 330 

JBUL0404 4 9550 860 5600 240 6370 375 

JBUL0306 3 12730 765 7400 200 8490 330 

JBUL0406 4 9550 860 5600 240 6370 375 

JBULOS06 5 7640 915 4500 270 5095 380 

JBUL0606 6 6370 915 3700 300 4250 380 

JBUL0808 8 4780 860 2800 310 3185 410 

JBUL1010 10 3820 915 2200 315 2550 435 

JBUL1212 12 3180 765 1900 275 2125 380 

JBUL1616 16 2390 720 1400 255 1595 335 

JBUL2020 20 1910 690 1100 240 1275 305 

JBUL2525 25 1520 530 890 187 1020 245 

被削材 一般構造用鑓 54SC/SS/FC プリl＼ードン鋼SKD ステンレス SUS 

切り込み基準 ap:0.3D ap:0.3D ap:0.3D 

型番 刃径 回転数(min-1)送リ速鹿mm/min回転数(min-1)送1)速度mm/min回転数(min-1) 送り速度mm/min

JBUL0204 2 12739 114 7166 56 7962 49 

JBUL0304 3 8493 119 5308 58 5308 51 

JBUL0404 4 6369 126 3981 62 3981 54 

JBUL0306 3 8493 119 5308 58 5308 51 

JBUL0406 4 6369 126 3981 62 3981 54 

JBUL0506 5 5096 161 3185 66 3185 57 

JBUL0606 6 4246 171 2654 70 2654 61 

JBUL0808 8 3185 161 1990 65 1990 57 

JBUL1010 10 2548 161 1592 65 1592 57 

JBUL1212 12 2123 144 1327 59 1327 51 

JBUL1616 16 1592 136 995 56 995 49 

JBUL2020 20 1274 129 796 53 796 46 

JBUL2525 25 1020 102 636 42 636 32 

1剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

曰霞•
●鬱圏匿l

ap一［エ土
チタン合金 Tl6AL インコネル INCONEL600 

ap:1.0D aeO.SD ap:1.0D aeO.SD 

回転断(min-1)送リ蒻mm/min回腿(min-1)送リ速度mm/min

12739 196 4800 63 

8490 330 3200 67 

6370 375 2400 72 

8490 330 3200 67 

6370 375 2400 72 

5095 380 1910 72 

4250 380 1595 72 

3185 410 1195 75 

2550 435 955 82 

2125 380 800 82 

1595 335 600 72 

1275 305 480 72 

1020 245 380 57 

aQ」＿

チタン合金 Tl6AL インコネル INCONEL600 

ap:0.3D ap:0.2D 

回転数(min-1)送1)速腐mm/min回転敦(min-1)送リ速鹿mm/min

7962 49 3200 12 

5308 51 2880 13 

3981 54 2160 16 

5308 51 2880 13 

3981 54 2160 16 

3185 57 1720 18 

2654 61 1440 21 

1990 57 1080 18 

1592 57 860 18 

1327 51 720 17 

995 49 540 16 

796 46 430 15 

636 32 340 12 

3.切削条件はあくまでも巨安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切刷条件の調整をしてください。
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¥ 1,730
¥ 1,730
¥ 1,730
¥ 1,730
¥ 1,730
¥ 1,730
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 4,150
¥ 4,150
¥ 6,230
¥ 6,230
¥ 8,310
¥ 8,310

¥ 22,670
¥ 33,320

H 

DI ． ●0 
L 鬱匿l

型番 JL 
刃径 J[ 刃長 ］ 刃数J←シャ戸J[全長 ユーザー様価格

(Number) 
(D) 

(H) (T) (L} (Price) 

JBM0104 1 2.5 2 4 50 

JBM01504 1.5 4 2 4 50 

JBM0204 2 5 2 4 50 

JBM02504 2.5 6.5 2 4 50 

JBM0304 3 8 2 4 50 

JBM0404 4 10 2 4 50 

JBM0306 3 8 2 6 50 

JBM0406 4 10 2 6 50 

JBM0506 5 13 2 6 50 

JBM0606 6 15 2 6 50 

JBM0708 7 20 2 8 60 

JBM0808 8 20 2 8 60 

JBM0910 ， 25 2 10 75 

JBM1010 10 30 2 10 75 

JBM1112 11 32 2 12 75 

JBM1212 12 32 2 12 75 

JBM1616 16 45 2 16 100 

JBM2020 20 50 2 20 100 
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9500
6369
6000
5500
4450
3500
4450
3500
3050
2500
2100
1900
1700
1500
1350
1200
935
750

65
65
70
70
70
80
70
80
75
75
75
75
75
80
80
75
65
50

ステンレスSUS304
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1 超硬2枚刃エンドミル(35度）
Micro Grain Carbide End Mills (Flute Shape) 35° -2 Flutes 
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L
 

t
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被削材 一般構造用銅 S45C/SS/FC 合金銅 SCM ↓プリl＼ードン鋼SKD 焼き入れ綱 SKD NAK廿RC45-50
← 

切り込み基準 ap0.1D ap0.1D apO.lD ap0.020 ap0.1D 

型番 刃径 固鰈(min-1) 送1)速度mm/min困鰈(min-1) 送1)速度mm/min困鰈(min-1) 送リ速度mm/min固鰈(min-1)送1)速度mm/min回紐(min-1)送り蒻mm/min

JBM0104 14331 123 12182 88 10748 62 7166 30 

JBM01504 1.5 10616 125 9023 90 7962 64 5308 41 

JBM0204 2 7962 118 6768 87 5971 66 3981 40 

JBM02504 2.5 6369 140 5414 102 4777 80 3185 52 

JBM0304 3 6369 140 5414 102 4777 80 3185 52 

JBM0404 4 4777 172 4061 114 3583 86 2389 53 

JBM0306 3 6369 140 5414 102 4777 80 3185 52 

JBM0406 4 4777 172 4061 114 3583 86 2389 53 

JBM0506 5 4140 224 3519 127 3105 99 2070 60 

JBM0606 6 3450 221 2933 129 2588 104 1725 61 

JBM0708 7 3400 217 2500 110 2200 88 1450 50 

JBM0808 8 2588 223 2199 123 1941 101 1294 54 

JBM0910 ， 2300 198 1950 110 1700 85 1130 46 

JBM1010 10 2070 219 1760 123 1553 96 1035 50 

JBM1112 11 1880 188 1600 112 1400 84 920 37 

JBM1212 12 1725 217 1466 126 1294 96 863 48 

JBM1616 16 1294 191 1100 99 970 85 647 38 

JBM2020 20 1035 151 880 79 776 68 518 32 

1剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2切肖リ油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3切肖り条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビリ、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。



そ
の
他

- 35 -

¥ 1,900
¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,990
¥ 2,990
¥ 6,400
¥ 8,310

¥ 11,770
¥ 30,290
¥ 30,290
¥ 47,600
¥ 47,600
¥ 90,870
¥ 8,310

¥ 11,770
¥ 30,290
¥ 47,600

H 

DI Id ． ●0 ヽ~；

=！霞匿lL 

型番

-L 
刃径 J[ 刃長 J[ 刃数Jしシャ戸J[全長 ユーザー様価格

(Number) 
(D) 

(H) (T) (L) (Price) 

JBML0204 2 10 2 4 50 

JBML0304 3 15 2 4 60 

JBML0404 4 20 2 4 60 

JBML0306 3 15 2 6 60 

JBML0406 4 20 2 6 60 

JBML0506 5 25 2 6 75 

JBML0606 6 30 2 6 75 

JBML0808 8 40 2 8 100 

JBML1010 10 45 2 10 100 

JBML1212 12 50 2 12 100 

JBML1416 14 70 2 16 150 

JBML 1616 16 70 2 16 150 

JBML1820 18 75 2 20 150 

JBML2020 20 75 2 20 150 

JBML2525 25 75 2 25 150 

JBML1010S 10 50 2 10 100 

JBML1212S 12 55 2 12 100 

JBML1616S 16 80 2 16 150 

JBML2020S 20 90 2 20 150 



そ
の
他

6000
4450
3500
4450
3500
3050
2500
1900
1500
1200
1100
935
850
750
600

1500
1200
935
750

ステンレスSUS304
ap0.1D

63
63
72
63
72
68
68
68
72
68
68
59
54
45
40
65
61
54
41

- 36 -

J 超硬ロング刃2枚刃エンドミル(35度）
Micro Grain Carbide End Mills (Long Flute/ Flute Shape) 35° -2 Flutes 

T
門

H
 

・旧罰i]・
t
 
m 

aこし「

被削材 一般構造用鋼 545(/55/FC I 合金鋼 SCM プリハードン鋼SKD 1焼き入れ鋼 SKD NAK HRC45-50 

切リ込み基準 ap0.1D ap0.1D ap0.1D ap0.02D 

型番 刃径 回鰈(min-1)送リ速度mm/min 回藍数(min-1) 送リ速度mm/min 回藍数(min-1) 送リ速度mm/min回転歎(min-1)送リ速度mm/min國疇(min-1)送リ棘mm/min

JBML0204 2 3981 59 3384 43 2986 33 1990 20 

JBML0304 3 3185 70 2707 51 2389 40 1593 26 

JBML0404 4 2389 86 2031 57 1792 43 1195 27 

JBML0306 3 3185 70 2707 51 2389 40 1593 26 

JBML0406 4 2389 86 2031 57 1792 43 1195 27 

JBML0506 5 2070 112 1760 64 1553 50 1035 30 

JBML0606 6 1725 111 1467 65 1294 52 863 31 
＋ ＋ 

JBML0808 8 1294 112 1100 62 971 51 647 27 
＋ ＋ 

JBML1010 10 1035 110 880 62 777 48 518 25 
＋ ＋ 

JBML1212 12 863 109 733 63 647 48 432 24 
＋ ＋ 

JBML1416 14 735 88 740 63 546 38 360 18 
＋ ＋ 

JBML1616 16 647 96 550 50 485 43 324 19 
＋ ＋ 

JBML1820 18 575 81 485 44 425 38 283 17 
＋ ＋ 

JBML2020 20 518 76 440 40 388 34 259 16 
＋ ＋ 

JBML2525 25 415 58 350 32 305 25 200 12 
＋ ＋ 

JBML1010S 10 1035 110 880 62 777 48 518 25 
＋ ＋ ＋ 

JBML1212S 12 863 109 733 63 647 48 432 24 

JBML1616S 16 647 96 550 50 485 43 323 19 

JBML2020S 20 518 76 T 440 40 388 37 259 16 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となリます。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。



そ
の
他

JBD超硬２枚刃エンドミル0.1トビ(35度)
Micro Grain Carbide End Mills ( Decimal Diameter ) 35° - 2 Flutes

ユーザー様価格
(Price)

型番
(Number)

JBD00204

JBD00304

JBD00404

JBD00504

JBD00604

JBD00704

JBD00804

JBD00904

JBD01104

JBD01204

JBD01304

JBD01404

JBD01604

JBD01704

JBD01804

JBD01904

JBD02104

JBD02204

JBD02304

JBD02404

JBD02604

JBD02704

JBD02804

JBD02904

JBD03104

JBD03204

JBD03304

JBD03404

JBD03504

JBD03604

JBD03704

JBD03804

JBD03904

外径
(D)

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

0.9

1.1

1.2

1.3

1.4

1.6

1.7

1.8

1.9

2.1

2.2

2.3

2.4

2.6

2.7

2.8

2.9

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

刃長
(H)

0.5

0.75

1

1.25

1.5

1.75

2

2.25

3

3

4

4

4.5

4.5

5

5

5.5

5.5

6

6

7

7

7.5

7.5

8

8

8.5

8.5

9

9.5

9.5

10

10

刃数
(T)

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

柄    径
(d)

全長
(L)

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50
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¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 2,860
¥ 2,860
¥ 2,860
¥ 2,860
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250
¥ 2,250

H
 

o
J
 

L
 

t
 
王



そ
の
他

JBD超硬２枚刃エンドミル0.1トビ(35度)
Micro Grain Carbide End Mills ( Decimal Diameter ) 35° - 2 Flutes

ユーザー様価格
(Price)

型番
(Number)

JBD04106

JBD04206

JBD04306

JBD04406

JBD04506

JBD04606

JBD04706

JBD04806

JBD04906

JBD05106

JBD05206

JBD05306

JBD05406

JBD05506

JBD05606

JBD05706

JBD05806

JBD05906

JBD06108

JBD06208

JBD06308

JBD06408

JBD06508

JBD06608

JBD06708

JBD06808

JBD06908

JBD07108

JBD07208

JBD07308

JBD07408

JBD07508

外径
(D)

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

刃長
(H)

11

11

11

11

12

12

12

12.5

12.5

13

13

13.5

13.5

14

14.5

14.5

15

15

15.5

15.5

16

16

17

17

17

17.5

17.5

18

18

18.5

18.5

19

刃数
(T)

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

柄    径
(d)

全長
(L)

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60
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¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760 

T
O
j
 

H
 

t
 

L
 



そ
の
他

JBD超硬２枚刃エンドミル0.1トビ(35度)
Micro Grain Carbide End Mills ( Decimal Diameter ) 35° - 2 Flutes

ユーザー様価格
(Price)

型番
(Number)

JBD07608

JBD07708

JBD07808

JBD07908

JBD08110

JBD08210

JBD08310

JBD08410

JBD08510

JBD08610

JBD08710

JBD08810

JBD08910

JBD09110

JBD09210

JBD09310

JBD09410

JBD09510

JBD09610

JBD09710

JBD09810

JBD09910

JBD10112

JBD10212

JBD10312

JBD10412

JBD10512

JBD10612

JBD10712

JBD10812

JBD10912

外径
(D)

7.6

7.7

7.8

7.9

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

8.9

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.6

9.7

9.8

9.9

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

10.8

10.9

刃長
(H)

20

20

20

20

23

23

23

23

23

23

23

23

23

25

25

25

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

30

30

30

刃数
(T)

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

12

12

12

12

12

12

12

12

12

柄    径
(d)

全長
(L)

60

60

60

60

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75
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¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 4,760
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620
¥ 7,620

¥ 10,820
¥ 10,820
¥ 10,820
¥ 10,820
¥ 10,820
¥ 10,820
¥ 10,820
¥ 10,820
¥ 10,820

H
 

o
l
 

t
 

L
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Micro Grain Carbide End Mills ( Decimal Diameter ) 35° - 2 Flutes

- 40 -

 1↓
1~2
2~3
3~4
4~5
5~6
6~7
7~8
8~9
9~10
10~11

98 70 50 27 9500     52
6000     70
4450     70
3500     80
3050     75
2500     75
2100     75
1900     75
1700     75
1500     80
1350     80

ステンレスSUS304
AP:0.1D

回転数            送り
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D

JBD超硬２枚刃エンドミル0.1トビ(35度)

o
l
 

H
 

t
 

L
 

・旧罰1.
被削材 一般構造用鋼 545(/55/FC l 合金鋼 SCM 
切り込み基準 apO.lD ap0.1D 

型番 刃径 回麟(min-1) 送リ速度mm/min 回転散(min-1) 送リ速度mm/min

JB 0104 14331 12182 

JB 0204 7962 118 6768 87 

JB 0304 6369 140 5414 102 

JB 0404 4777 172 4061 114 

JB 0506 4140 224 3519 127 

JB 0606 3450 221 2933 129 

JB 0708 3400 217 2500 110 

JB 0808 2588 223 2199 123 

JB 0910 2300 198 1950 110 

JB 1010 2070 219 1760 123 

JB 1112 1880 188 1600 112 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

ai_l___f 

プリl＼ードン鋼SKDl憔き入れ覇 SKDNAKHRC45-50 I 
ap0.1D ap0.02D 

回転数(min-1)送リ速度mm/min回転数(min-1)送り速度mm/min

10748 7166 

5971 66 3981 40 

4777 80 3185 52 

3583 86 2389 53 

3105 99 2070 60 

2588 104 1725 61 

2200 88 1450 50 

1941 101 1294 54 

1700 85 1130 46 

1553 96 1035 50 

1400 84 920 37 

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。



そ
の
他
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¥ 1,730
¥ 1,730
¥ 1,730
¥ 1,730
¥ 1,730
¥ 1,730
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 4,150
¥ 4,150
¥ 6,230
¥ 6,230
¥ 8,310
¥ 8,310

¥ 22,670
¥ 33,320

超硬4枚刃エンドミル(35度） | 

Micro Grain Carbide End Mills (Flute Shape) 35° -4 Flutes 

H 

DI 

L 

Id 霞•
-O鬱

型番 刃径

(Number) (D) 
刃長 Jl 刃数 シャンク径[ 全長 ユーザー様価格

(H) (T) 
(d) 

(L) 
_＿」L

(Price) 

JBE0104 2.5 4 4 50 

JBE01504 1.5 4 4 4 50 

JBE0204 2 5 4 4 50 

JBE02504 2.5 6.5 4 4 50 

JBE0304 3 8 4 4 50 

JBE0404 4 10 4 4 50 

JBE0306 3 8 4 6 50 

JBE0406 4 10 4 6 50 

JBE0506 5 13 4 6 50 

JBE0606 6 15 4 6 50 

JBE0708 7 20 4 8 60 

JBE0808 8 20 4 8 60 

JBE0910 ， 25 4 10 75 

JBE1010 10 30 4 10 75 

JBE1112 11 32 4 12 75 

JBE1212 12 32 4 12 75 

JBE1616 16 45 4 16 100 

JBE2020 20 50 4 20 100 

■訊訪開■ ap—l 工+ 

被削材 一般構造11l鋼545(/SS/FC 合金銅 SCM ステンレス SUS プリ／＼ード`ノ覇SKD 徳き入柑ijSKD NAK HRC45-50 

切リ込み基準 ap:1.0D aeO. lD ap:1.0D ae0.1D ap:1.0D ae0.1 D ap:1.0D ae0.1 D ap:1.0D ae0.1 D 

型番 刃径謹磯(min-1)送り蒻mm/min謹濠(min-1)送リ蒻mm/min 謹濠(min-1) 送り速度mm/min回転薮(min-I)送1J瀬伽m/min回騒散(min-1)送1J速度mm/min
JBE0104 1 31847 892 25478 713 19108 764 17516 420 15924 255 
JBE01504 1.5 21231 594 16985 476 12739 510 11677 280 10616 170 
JBE0204 2 15924 701 12739 561 9554 573 8758 280 7962 159 
JBE02504 2.5 12738 560 10191 448 7643 458 7006 224 6369 127 

JBE0304 3 10616 722 8493 577 6369 433 5839 210 5308 149 
JBE0404 4 7962 828 6369 662 4777 459 4379 210 3981 159 

JBE0306 3 10616 722 8493 577 6369 433 5839 210 5308 149 
JBE0406 4 7962 828 6369 662 4777 459 4379 210 3981 159 

JBE0506 5 6369 662 5096 530 3822 688 3503 168 3185 127 
JBE0606 6 5308 786 4246 628 3185 408 2919 187 2654 138 

JBE0708 7 4550 682 3640 546 2730 355 2500 162 2270 113 
JBE0808 8 3981 828 3185 662 2389 382 2189 193 1990 135 

JBE0910 ， 3530 706 2830 566 2120 340 1900 171 1770 120 
JBE1010 10 3135 764 2548 611 1911 382 1752 210 1592 127 

JBE1112 11 2900 696 2300 552 1730 346 1590 190 1440 115 
JBE1212 12 2654 849 2123 679 1592 350 1460 234 1327 159 
JBE1616 16 1990 637 1592 510 1194 287 1095 219 995 159 
JBE2020 20 1592 764 1274 611 955 497 876 210 796 159 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに造した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビリ、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。



そ
の
他
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¥ 1,900
¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,990
¥ 2,990
¥ 6,400
¥ 8,310

¥ 11,770
¥ 30,290
¥ 30,290
¥ 47,600
¥ 47,600
¥ 90,870
¥ 8,310

¥ 11,770
¥ 30,290
¥ 47,600

超硬ロング刃4枚刃エンドミル(35度）
Micro Grain Ca『bideEnd Mills (Long Flute/ Flute Shape) 35° -4 Flutes 

H 

DI りId 層〇
L 鬱鬱

型番 _L 刃径 ］［ 刃長 J[ 刃数 シャンク径J[全長 ユーザー様価格
(Number) (D) (H) (T) (d) {L) (Price) 

JBEL0204 2 10 4 4 50 

JBEL0304 3 15 4 4 60 

JBEL0404 4 20 4 4 60 

JBEL0306 3 15 4 6 60 

JBEL0406 4 20 4 6 60 

JBEL0506 5 25 4 6 75 

JBEL0606 6 30 4 6 75 

JBEL0808 8 40 4 8 100 

JBEL 1010 10 45 4 10 100 

JBEL 1212 12 50 4 12 100 

JBEL1416 14 70 4 16 150 

JBEL1616 16 70 4 16 150 

JBEL1820 18 75 4 20 150 

JBEL2020 20 75 4 20 150 

JBEL2525 25 75 4 25 150 

JBEL1010S 10 50 4 10 100 

JBEL1212S 12 55 4 12 100 

JBEL1616S 16 80 4 16 150 

JBEL2020S 20 90 4 20 150 



そ
の
他
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■罰茄開■ ap一l工土
被削材 一般構造月鋼 545(/55/FC 合金鋼 SCM ステンレス SUS ＇ プリl＼ードン鋼SKD 燈き入れ爾 SKDNAK廿RC45-50
切り込み基準 ap:1.0D ae0.1D ap:1.0D ae0.1 D ap:1.0D ae0.1 D ap:1.0D ae0.1 D ap:1.0D ae0.1 D 

型番 刃径 困紐(min-I)送り渡mm/min 困紐(min-I) 送リ蒻mm/min 藷紐(min-I) 送り速度mm/min 目紐(min-I)送リ蒻mm/min 醸徴(min-1) 送リ穎mm/min

JBEL0204 2 7962 350 6370 281 4777 286 4379 140 3981 80 

JBEL0304 3 5308 361 4246 289 3185 216 2920 105 2654 75 

JBEL0404 4 3981 414 3185 331 2388 230 2190 105 1990 80 

JBEL0306 3 530 361 4246 289 3185 216 2920 105 2654 75 

JBEL0406 4 3981 414 3185 331 2388 230 2190 105 1990 80 

JBEL0506 5 3185 331 2548 265 1911 344 1750 84 1592 64 

JBEL0606 6 2654 393 2123 314 1593 204 1460 94 1327 69 

JBEL0808 8 1990 414 1592 331 1195 191 1095 97 995 68 

JBEL 1010 10 1567 383 1274 306 956 191 876 10 796 64 

JBEL 1212 12 1327 425 1062 340 796 175 730 117 663 80 

JBEL1416 14 1137 363 910 291 682 150 625 100 568 68 

JBEL1616 16 995 318 796 255 597 144 548 110 497 80 

JBEL 1820 18 885 283 708 227 530 117 486 98 443 53 

JBEL2020 20 796 382 637 306 478 249 438 105 398 80 

JBEL2525 25 635 203 510 163 382 84 350 70 318 48 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。



そ
の
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JBES0306

JBES0406

JBES0506

JBES0606

JBES0808

JBES1010

JBES1212

JBES1616

JBES2020

3

4

5

6

8

10

12

16

20

8

10

13

15

20

25

32

45

50

6

6

6

6

8

10

12

16

20

75

75

75

75

100

100

100

150

150

JBES0306
JBES0406
JBES0506
JBES0606
JBES0808
JBES1010
JBES1212
JBES1616
JBES2020

650
745
596
707
745
687
764
573
687

519
595
477
565
595
550
611
459
550

389
413
619
367
343
343
315
258
447

189
189
151
168
173
189
210
197
189

134
143
114
124
121
114
143
143
143

超硬4枚刃エンドミルロングシャンク（35度）
Micro Grain Carbide End Mills ( Long shank / Flute Shape ) 35° - 4 Flutes

- 44 -

¥ 2,990
¥ 2,990
¥ 2,990
¥ 2,990
¥ 6,400
¥ 8,310

¥ 11,770
¥ 30,290
¥ 47,600

H 

DI ． ¢ 

二鬱鬱L 

型番 ~L 刃径 J[ 刃長 J[ 刃数 シャンク径 『全長 ユーザー様価格

(Number) (D) (H) (T) (d) (L) (Price) 

■罰茄開■
一般構造月鋼545(/55/FC 合金鋼 SCM 
ap:1.0D ae0.1 D ap:1.0D ae0.1 D 

被削材
切リ込み基準
型番 刃径 回紐(min-I)送リ速腐mm/min回繍(min-I)送り速腐mm/min

3 10616 8493 

4 7962 6369 

5 6369 5096 

6 5308 4246 

8 3981 3185 

10 3135 2548 

12 2654 2123 

16 1990 1592 

20 1592 1274 

i t ↓ ↓ l 
1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

apT工
―↓  

ステンレス SUS プリ／＼ードン鋼SKD 徳き入れ倒 SKDNAK 廿R(45•50
ap:1.0D aeO.lD ap:1.0D aeO.lD ap:1.0D aeO.lD 

回紐(min-I) 送り速度mm/min頭屠款(min-1)送り速腐mm/min回転敬(min-1)送1）迎抽m/min
6369 5839 5308 

4777 4379 3981 

3822 3503 3185 

3185 2919 2654 

2389 2189 1990 

1911 1752 1592 

1592 1460 1327 

1194 1095 995 

955 876 796 

| l t t 

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 2,510
¥ 2,510
¥ 2,510
¥ 2,510
¥ 2,510
¥ 2,510
¥ 2,510
¥ 5,020
¥ 5,020
¥ 7,620
¥ 7,620

¥ 10,040
¥ 25,960
¥ 36,350

H 

Id --・ 
----l置L 

型番 ボール半径 刃径

工
刃長 J[ 刃数 シャンク径 全長 ユーザー様価格

(Number) (R) (D) (H) (T) 
(d) 

(L) (Price) 
IL ＿し

JBB0104 0.5R 1 2 2 4 50 

JBB01204 0.6R 1.2 2.4 2 4 50 

JBB01504 0.75R 1.5 3 2 4 50 

JBB0204 1.0R 2 4 2 4 50 

JBB02504 1.25R 2.5 5 2 4 50 

JBB0304 1.5R 3 6 2 4 50 

JBB03504 1.75R 3.5 7 2 4 50 

JBB0404 2.0R 4 8 2 4 50 

JBB0206 1.0R 2 4 2 6 50 

JBB02506 1.25R 2.5 5 2 6 50 

JBB0306 1.5R 3 6 2 6 50 

JBB0406 2.0R 4 8 2 6 50 

JBB0506 2.5R 5 10 2 6 50 

JBB05506 2.75R 5.5 11 2 6 50 

JBB0606 3.0R 6 12 2 6 50 

JBB0708 3.5R 7 14 2 8 60 

JBB0808 4.0R 8 16 2 8 60 

JBB0910 4.5R ， 18 2 10 75 

JBB1010 5.0R 10 20 2 10 75 

JBB1212 6.0R 12 24 2 12 75 

JBB1616 8.0R 16 32 2 16 100 

JBB2020 10.0R 20 40 2 20 100 



そ
の
他
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1 JB竺二四芦芝rd)-2FIutes
H
 

・旧罰］・

L
 

-—
d

—-
鬱●E即I
0(I)置

被削材 一般構造用鋼 S45C/SS/FC 合金鋼 SCMステンレス SUS 
型番 R 亜鰈(min-I)送リ慈mm/min ap 藁散(min-1) 送り速度mm/min ap 
JBB0104 0.5R 31847 637 0.05 25478 397 0.05 
JBB01204 0.6R 26539 530 0.06 21231 340 0.06 
JBB01504 0.75R 21231 510 0.075 16985 333 0.075 
JBB0204 1R 17516 631 0.2 12739 408 0.2 
JBB02504 1.25R 14013 645 0.125 10191 408 0.125 
JBB0304 1.5R 11677 654 0.3 8493 408 0.3 
JBB03504 1.75R 9099 510 0.35 7280 364 0.35 
JBB0404 2R 8758 666 0.4 6369 446 0.4 
JBB0206 1R 17516 631 0.2 12739 408 0.2 
JBB02506 1.25R 14013 645 0.125 10191 408 0.125 
JBB0306 1.5R 11677 654 0.3 8493 408 0.3 
JBB0406 2R 8758 666 0.4 6369 446 0.4 
JBB0506 2.5R 7006 673 0.5 5096 459 0.5 
JBB05506 2.75R 5790 579 0.525 4632 417 0.525 
JBB0606 3R 5839 677 0.6 4246 467 0.6 
JBB0708 3.5R 4550 524 0.625 3640 400 0.625 
JBB0808 4R 4379 744 0.8 3185 573 0.8 
JBB0910 4.SR 3540 602 0.825 2830 509 0.825 
JBB1010 5R 3503 771 1 2548 510 1 
JBB1212 6R 2919 701 1.2 2123 467 1.2 
JBB1616 8R 2189 525 1.6 1592 382 1.6 
JBB2020 10R 1752 438 2 1274 280 2 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

プリ／＼ードン鋼SKD焼き入れ鋼(HRC36-50)
回転数(min-I)送リ速度mm/min ap 
25478 290 0.05 
21231 233 0.06 
16985 296 0.075 
12739 306 0.1 
10191 306 0.125 
8493 306 0.15 
7280 262 0.175 
6369 382 0.2 
12739 306 0.1 
10191 306 0.125 
8493 306 0.15 
6369 382 0.2 
5096 387 0.25 
4632 385 0.2625 
4246 382 0.3 
3640 3276 0.3125 
3185 446 0.4 
2830 396 0.4125 
2548 448 0.5 
2123 425 0.6 
1592 318 0.8 
1274 255 1 

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。

aQ」＿
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¥ 2,470
¥ 2,470
¥ 2,470
¥ 3,810
¥ 3,810
¥ 3,810
¥ 3,810
¥ 3,810
¥ 7,360
¥ 9,950

¥ 13,850
¥ 35,480
¥ 53,660
¥ 10,380
¥ 12,980
¥ 18,170

H 

Id ． ． 
000 L 

型番 ポール半径 刃径 J[ 刃長 』刃数 シャンク径 全畏 ユーザー様価格

(Number) (R) (D) (H) (T) 
(d) 

(L) (Price) 
IL --JI 

JBBL0204 1.0R 2 4 2 4 75 

JBBL0304 1.5R 3 6 2 4 75 

JBBL0404 2.0R 4 8 2 4 75 

JBBL0206 1.0R 2 4 2 6 75 

JBBL0306 1.5R 3 6 2 6 75 

JBBL0406 2.0R 4 8 2 6 75 

JBBL0506 2.5R 5 10 2 6 75 

JBBL0606 3.0R 6 12 2 6 75 

JBBL0808 4.0R 8 16 2 8 100 

JBBL1010 5.0R 10 20 2 10 100 

JBBL1212 6.0R 12 24 2 12 100 

JBBL1616 8.0R 16 32 2 16 150 

JBBL2020 10.0R 20 40 2 20 150 

JBBL0808S 4.0R 8 16 2 8 150 

JBBL1010S 5.0R 10 20 2 10 150 

JBBL1212S 6.0R 12 24 2 12 150 

a fーエ

被削材 一般構--造用鋼 S45C/SS/F<:;」ー 合金鋼 SCMス丁ンレス SUS丁プげ亡梵7鋼5k漉舒面爾(HRC36-50)
型番 R 醸巖(min-I)送リ速度mm/min ap 回紐(min-I) 送り速度mm/min ap 回紐(min-1)送リ蒻mm/min ap 
JBBL0204 1R 17516 631 0.2 12739 408 0.2 12739 306 0.1 
JBBL0304 1.SR 11677 654 0.3 8493 408 0.3 10191 306 0.15 
JBBL0404 2R 8758 666 0.4 6369 446 0.4 6369 382 0.2 

＋ 

JBBL0206 1R 17516 631 0.2 12739 408 0.2 12739 306 0.1 
JBBL0306 1.SR 11677 654 0.3 8493 408 0.3 10191 306 0.15 
JBBL0406 2R 8758 666 0.4 6369 446 0.4 6369 382 0.2 
JBBL0506 2.5R 7006 673 0.5 5096 459 0.5 5096 387 0.25 
JBBL0606 3R 5839 677 0.6 4246 467 0.6 4246 382 0.3 
JBBL0808 4R 4379 744 0.8 3185 573 0.8 3185 446 0.4 
JBBL 1010 5R 3503 771 1 2548 510 1 2548 448 0.5 

＋ 

JBBL1212 6R 2919 701 1.2 2123 467 1.2 2123 425 0.6 
JBBL1616 8R 2189 525 1.6 1592 382 1.6 1592 318 0.8 
JBBL2020 1 OR 1752 438 2 1274 280 2 1274 255 1 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330

1 JB巴ご［とも之？t空竺王忍：：ミル
NL 

R → 1 

D[ H 
L
 

t
 ．
 

霞園

型番 ボール半径 刃径 』忍9 有効長 刃数 シャンク径 全長 ユーザ一様価格

(Number) (R) (D) (NL) (T) (d) (L) (Price) 
I 

JBNN0104 0.5R 4 2 4 50 

JBNN0107 0.5R 7 2 4 50 

JBNN01506 0.75R 1.5 1.5 6 2 4 50 

JBNN01510 0.75R 1.5 1.5 10 2 4 50 

JBNN0208 1R 2 2 8 2 4 50 

JBNN0212 1R 2 2 12 2 4 50 

JBNN0218 1R 2 2 18 2 4 50 

JBNN02510 1.25R 2.5 2.5 10 2 4 50 

JBNN02520 1.25R 2.5 2.5 20 2 4 50 

JBNN0312 1.5R 3 3 12 2 4 50 

JBNN0320 1.5R 3 3 20 2 6 50 

JBNN0416 2R 4 4 16 2 6 50 

JBNN0425 2R 4 4 25 2 6 50 

■訊罰-
被削材 一般構造用鋼 S45C/SS/FC 合金鋼 SCMステンレス SUS 

切り込み基準 apO.lD ap0.1 D 

型番 R 回転数(min-1)送り速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min

」BNN0104 0.50 28660 573 22930 357 
I 

」BNN0107 0.50 28660 573 22930 357 

JBNNOl 506 0.75 19108 459 15287 300 
卜

」BNN01510 0.75 19108 459 15287 300 
I-

」BNN0208 1.00 15446 618 11146 357 

」BNN0212 1.00 15446 618 11146 357 

」BNN0218 1.00 15446 618 11146 357 

JBNN02510 1.25 12611 580 9172 367 

」BNN02520 1.25 12611 580 9172 367 

」BNN0312 1.50 10510 589 7643 638 
I 

」BNN0320 1.50 10510 589 7643 638 
I 

」BNN0416 2.00 7962 637 5573 424 

」BNN0425 2.00 7962 637 5573 424 

ai＿]」-

プリハードン鋼SKD焼き入れ鋼(HRC36-SO)

ap0.05D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

22930 261 

22930 261 

15287 267 

15287 267 

9554 306 

9554 306 

9554 306 

9172 276 

9172 276 

7643 276 

7643 276 

4777 287 

4777 287 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに遣した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,890
¥ 4,500
¥ 5,540
¥ 5,540
¥ 5,540

R 二NL ・I 
DI¥ , H ．謳l『駅II量 鴫 ｀ ［ 

L ＇二霞l置l
型番 ポール半径 刃径 ]| 刃長 有効長 刃数 シャンク径 全長 ユーザー様価格
(Number) (R) (D) (H) (NL) (T) (d) (L) (Price) 

_＿」 」＇ 』L

JBNNL0108 0.5R 1.5 8 2 4 50 

JBNNL0112 0.5R 1.5 12 2 4 50 

JBNNL01511 0.75R 1.5 2.5 11 2 4 50 

JBNNL01519 0.75R 1.5 2.5 19 2 4 50 

JBNNL0211 1R 2 3 11 2 4 50 

JBNNL0219 1R 2 3 19 2 4 50 

JBNNL0223 1R 2 3 23 2 4 50 

JBNNL02516 1.25R 2.5 3.5 16 2 4 50 

JBNNL02524 1.25R 2.5 3.5 24 2 4 60 

JBNNL0316 1.5R 3 4.5 16 2 6 60 

JBNNL0325 1.5R 3 4.5 25 2 6 75 

JBNNL0426 2R 4 6 26 2 6 75 

JBNNL0436 2R 4 6 36 2 6 75 

・旧罰1.
a]-l」_

被削材 一般構造用鋼 S45C/SS/FC［合金鋼 SCMステンレス SUS lプリハードン鋼SKD焼き入れ鋼(HRC36-50)
切り込み基準 apO.lD ap0.1 D ap0.05D 

型番 R 回転数(min-1)送り速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min

」BNNL0108 0.50 22928 458 18344 286 18344 209 
I 

JBNNLOl 12 0.50 22928 458 18344 286 18344 209 

JBNNL01511 0.75 15286 367 12230 240 12230 213 
卜

JBNNL01519 0.75 15286 367 12230 240 12230 213 
I 

JBNNL0211 1.00 12356 494 8916 286 7643 245 

」BNNL0219 1.00 12356 494 8916 286 7643 245 
I 

JBNNL0223 1.00 12356 494 8916 286 7643 245 
I 

JBNNL02516 1.25 10088 464 7337 293 7338 221 

JBNNL02524 1.25 10088 464 7337 293 7338 221 
I 

JBNNL0316 1.50 

」BNNL0325 1.50 

」BNNL0426 2.00 

」BNNL0436 2.00 

8408 

［ 
471 6114 510 6445 221 

I 

8408 471 6114 510 6445 221 

6369 509 4459 339 3821 230 

6369 509 4459 339 3821 230 

1.剛性と糖度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビリ、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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テーパー角

¥ 7,360
¥ 10,380
¥ 10,380
¥ 10,380
¥ 12,980
¥ 22,500
¥ 41,540
¥ 41,540

1 JB竺竺竺2亡；ごに竺翌竺‘ミル
R三, '' NL 9 | 

●閾E9DI ¥ i H e l ` } 
＝霞l.L 

型番 ポール半径 刃長 有効長 大径 刃数 シャンク径 全長 ユーザー様価格

(Number) (R) (H) (NL) (D) (T) (d) (L) (Price) 

JBNT1006 1R 3° 4 42 5.98 2 6 100 

JBNT1508 1.5R 3° 6 47 7.30 2 8 100 

JBNT2008 2R 3° 8 38 7.14 2 8 100 

JBNT2508 2.5R 3° 10 28 6.89 2 8 100 

JBNT3010 3R 3° 12 38 8.73 2 10 100 

JBNT4012 4R 3° 16 38 10.31 2 12 150 

JBNT5016 5R 3° 20 57 13.88 2 16 150 

JBNT6016 6R 3° 24 38 13.47 2 16 150 

被削材 一般積［造有ず鋼 S45C/SSIFC
型番 R 藁歎(min-1)送1)速度mm/min ap 
JBNT1006 1.00 17516 631 0.2 
JBNTl 508 1.50 11677 654 0.3 
JBNT2008 2.00 8758 666 0.4 
JBNT2508 2.50 7006 673 0.5 
JBNT3010 3.00 5839 677 0.6 
JBNT4012 4.00 4379 744 0.8 
JBNT5016 5.00 3503 771 1 
JBNT6016 6.00 2919 701 1.2 
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7可朽爾SKD倍百苅綱(HRC36-50)
謙徴(min-I)送り蒻mm/min ap 
12739 306 0.1 
8493 306 0.15 
6369 382 0.2 
5096 387 0.25 
4246 382 0.3 
3185 446 0.4 
2548 448 0.5 
2123 425 0.6 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となリます。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。

aQ」_
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¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,080
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 2,600
¥ 5,190
¥ 5,190
¥ 5,190
¥ 5,190
¥ 7,790
¥ 7,790
¥ 7,790
¥ 7,790
¥ 7,790

¥ 10,380
¥ 10,380
¥ 10,380
¥ 10,380
¥ 10,380

H 

Id 層園
L -l疇l.

型番

』
刃径 ]l 刃長Jl R角 l 刃数 シャンク径 全長 ユーザー様価格

(Number) (D) (H) (R) (T) 
(d) 

(L) (Price) 

JBE0101R 1 2.0 0.1R 4 4 50 

JBE0102R 1 2.0 0.2R 4 4 50 

JBE01501R 1.5 3.0 0.1R 4 4 50 

JBE01502R 1.5 3.0 0.2R 4 4 50 

JBE0202R 2 4.0 0.2R 4 4 50 

JBE0205R 2 4.0 0.5R 4 4 50 

JBE02502R 2.5 5.0 0.2R 4 4 50 

JBE02505R 2.5 5.0 0.5R 4 4 50 

JBE0302R 3 6.0 0.2R 4 4 50 

JBE0305R 3 6.0 0.5R 4 4 50 

JBE0310R 3 6.0 1.0R 4 4 50 

JBE0402R 4 8.0 0.2R 4 4 50 

JBE0405R 4 8.0 0.5R 4 4 50 

JBE0410R 4 8.0 1.0R 4 4 50 

JBE0505R 5 10 0.5R 4 6 50 

JBE0510R 5 10 1.0R 4 6 50 

JBE0605R 6 12 0.5R 4 6 50 

JBE0610R 6 12 1.0R 4 6 50 

JBE0620R 6 12 2.0R 4 6 50 

JBE0805R 8 16 0.5R 4 8 60 

JBE0810R 8 16 1.0R 4 8 60 

JBE0815R 8 16 1.5R 4 8 60 

JBE0820R 8 16 2.0R 4 8 60 

JBE1005R 10 20 0.5R 4 10 75 

JBE1010R 10 20 1.0R 4 10 75 

JBE1015R 10 20 1.5R 4 10 75 

JBE1020R 10 20 2.0R 4 10 75 

JBE1030R 10 20 3.0R 4 10 75 

JBE1205R 12 24 0.5R 4 12 75 

JBE1210R 12 24 1.0R 4 12 75 

JBE1215R 12 24 1.5R 4 12 75 

JBE1220R 12 24 2.0R 4 12 75 

JBE1230R 12 24 3.0R 4 12 75 
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1 JB !r空ど匹ぞ竺竺圧益塾dard/FIuteShape)-4Flutes
H
 

■罰諏i]■
被削材
切リ込み基準
型番

JBE0101R 

JBE0202R 

JBE0305R 

JBE0405R 

JBE0505R 

JBE0610R 

JBE0810R 

JBE1010R 

JBE1230R 

L
 

t
 

＼
 

園
●

＿ae
．
 一般構造月鋼 S45C/SS/FC'プリハードン鋼SKD ' ステンレス SUS 

ap:1.5D ae0.2D ap:1.0D ae0.05[ ap:1 D ae0.1 D 

刃径回転勘(min-1)送り遮mm/min回転罰（min-1)送リ速度mm/min 回鰈(min-1) 送り速度mm/min

1 39800 1200 22290 800 20700 415 

2 19900 1200 11150 800 10350 415 

3 13270 1330 7430 595 6900 550 

4 9950 1190 5570 670 5180 520 

5 7960 12 70 4460 625 4140 500 

6 6630 1460 3710 670 3450 520 

8 4970 1390 2780 700 2590 465 

10 3980 1270 2230 625 2070 480 

12 3320 1260 1860 560 1730 450 

チタン合金 Tl6AL 'ィンコネル INCONEL600 
ap:0.8D ae0.05D ap:0.8D ae0.05D 

回転数(min-1)送リ速度mm/min回転数(min-1)送リ速度mm/min

20700 415 11780 190 

10350 415 5890 190 

6900 550 3930 250 

5180 520 2950 240 

4140 500 2360 230 

3450 520 1960 300 

2590 465 1470 280 

2070 480 1200 250 

1730 450 980 220 

・旧罰1.
被削材

切リ込み基準
型番

JBE0101 R 

JBE0202R 

JBE0305R 

JBE0405R 

JBE0505R 

JBE0610R 

JBE0810R 

JBE1010R 

JBE1230R 

a[＿」一

一般構造月鋼 S45C/SS/FC プリl＼ードン鋼SKD
ap:0.8D ap:0.2D 

刃径回転徴(min-1)送り穎mm/min回転数（min-1)差リ速度mr回転教(min-1)

1 35000 700 17500 420 19100 

2 17500 700 8760 420 9550 

3 11670 700 5840 420 6370 

4 8750 700 4380 350 4780 

5 7000 840 3500 420 3820 

6 5840 840 2920 410 3180 

8 4380 875 2190 395 2390 

10 3500 880 1750 370 1910 

12 2920 800 1460 350 1590 

ステンレス SUS 
ap:0.4D 

送り速度mm/min

230 

230 

230 

215 

230 

240 

215 

230 

215 

チタン合金 Tl6AL インコネル INCONEL600 
ap:0.2D ap:0.1 D 

回転数(min-1)送リ速度mm/min目転数(min-1)送リ速度mm/min

19100 230 9550 115 

9550 230 4780 115 

6370 230 3180 115 

4780 215 2390 105 

3820 230 1910 115 

3180 240 1590 120 

2390 215 1190 104 

1910 230 950 115 

1590 215 800 105 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切肖1j条件の調整をしてください。
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¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,720
¥ 3,720
¥ 3,720
¥ 3,720
¥ 3,720
¥ 3,720
¥ 3,720
¥ 3,720
¥ 3,720
¥ 7,440
¥ 7,440
¥ 7,440
¥ 7,440

¥ 10,210
¥ 10,210
¥ 10,210
¥ 10,210
¥ 10,210
¥ 13,150
¥ 13,150
¥ 13,150
¥ 13,150

H
 

L
 

f
 
悲

型番 l 
刃径 Jl 刃長 J| R角 Jl 刃数 シャンク径 全長 ユーザ一様価格

(Number) (D) (H) (R) (T) (d} (L) (Price) 

JBES0305R-4 3 6 0.5R 4 4 75 

JBES031 OR-4 3 6 1.0R 4 4 75 

JBES0405R-4 4 8 0.5R 4 4 75 

JBES041 OR-4 4 8 1.0R 4 4 75 

JBES0305R-6 3 6 0.5R 4 6 75 

JBES031 OR-6 3 6 1.0R 4 6 75 

JBES0405R-6 4 8 0.5R 4 6 75 

JBES041 OR-6 4 8 1.0R 4 6 75 

JBES0505R 5 10 0.5R 4 6 75 

JBES0510R 5 10 1.0R 4 6 75 

JBES0605R 6 12 0.5R 4 6 75 

JBES0610R 6 12 1.0R 4 6 75 

JBES0620R 6 12 2.0R 4 6 75 

JBES0805R 8 16 0.5R 4 8 100 

JBES0810R 8 16 1.0R 4 8 100 

JBES0815R 8 16 1.5R 4 8 100 

JBES0820R 8 16 2.0R 4 8 100 

JBES1005R 10 20 0.5R 4 10 100 

JBES1010R 10 20 1.0R 4 10 100 

JBES1015R 10 20 1.5R 4 10 100 

JBES1020R 10 20 2.0R 4 10 100 

JBES1030R 10 20 3.0R 4 10 100 

JBES1205R 12 24 0.5R 4 12 100 

JBES1210R 12 24 1.0R 4 12 100 

JBES1215R 12 24 1.5R 4 12 100 

JBES1220R 12 24 2.0R 4 12 100 
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¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,500
¥ 4,500
¥ 5,540
¥ 5,540
¥ 5,540
¥ 5,540

1 JB 竺竺二竺芝竺之竺召竺翌こドミル

二H＼
 
R
O
I
 

NL 
T
 

L
 

E
 

鬱

圃
．． 

型番

』
刃径

Jl 
刃長 jl R角 有効長 刃数 シャンク径 全長 ユーザー様価格

(Number) (D) (H) (R) (NL) (T) (d) (L) (Price) 

JBEN00502 0.5 0.1R 2 2 4 50 

JBEN00504 0.5 0.1R 4 2 4 50 

JBEN0104 1.5 0.1R 4 2 6 50 

JBEN0106 1.5 0.1R 6 2 6 50 

JBEN0108 1.5 0.1R 8 2 6 50 

JBEN01504 1.5 1.5 0.1R 4 2 6 50 

JBEN01508 1.5 1.5 0.1R 8 2 6 50 

JBEN0208 2 2 0.2R 8 2 6 50 

JBEN0210 2 2 0.2R 10 2 6 50 

JBEN0212 2 2 0.2R 12 2 6 50 

JBEN0308 3 3 0.2R 8 2 6 50 

JBEN0312 3 3 0.2R 12 2 6 50 

JBEN0316 3 3 0.2R 16 2 6 50 

JBEN0320 3 3 0.2R 20 2 6 50 

JBEN0416 4 4 0.2R 16 2 6 60 

JBEN0420 4 4 0.2R 20 2 6 60 

JBEN0426 4 4 0.2R 26 2 6 75 

JBEN0520 5 5 0.2R 20 2 6 75 

JBEN0530 5 5 0.2R 30 2 6 75 

JBEN0540 5 5 0.2R 40 2 6 75 
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二H＼
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NL 
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t
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●霞●0
(I)鬱匿l

・旧叩●
叫］」＿

被削材 --一般構造用鋼 S45C/SS/FC l合金鋼 SCMステンレス SUS 
切り込み基準 ap0.1D ap0.1D 

型番 刃径 回転数(min-1) 送り速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min

JBEN00502 0.5 28660 573 22930 357 

JBEN00504 0.5 28660 573 22930 357 

」BEN0104

f 

15446 618 11146 357 

」BEN0106 15446 618 11146 357 

」BEN0108 15446 618 11146 357 

JBEN01504 1.5 10510 589 7643 638 

JBEN01508 1.5 10510 589 7643 638 

」BEN0208 2 7962 637 5573 424 

JBEN0210 2 7962 637 5573 424 

」BEN0212 2 7962 637 5573 424 

」BEN0308 3 5308 711 3715 431 

」BEN0312 3 5308 711 3715 431 

JBEN0316 3 5308 711 3715 431 

JBEN0320 3 5308 711 3715 431 

」BEN0416 4 3981 796 2787 552 

」BEN0420 4 3981 796 2787 552 

」BEN0426 4 3981 796 2787 552 

JBEN0520 5 3185 764 2229 535 

」BEN0530 5 3185 764 2229 535 

JBEN0540 5 3185 764 2229 535 

プリハードン鋼SKD焼き入れ鋼(HRC36-SO)

ap0.05D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

22930 261 

22930 261 

9554 306 

9554 306 

9554 306 

7643 276 

7643 276 

4777 287 

4777 287 

4777 287 

3185 287 

3185 287 

3185 287 

3185 287 

2389 334 

2389 334 

2389 334 

1911 336 

1911 336 

1911 336 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となリます。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,460
¥ 3,890
¥ 3,460
¥ 3,890
¥ 4,500
¥ 5,540
¥ 5,540
¥ 5,540

1 JB竺立だ竺翌岱却

OI 』
NL 
_r 

E
 L

 止悟
型番

」し 翌JL 
刃長 Jl り翌 」刃数 シャンク径 全長 ユーザ一様価格

(Number) (H) (T) (d) (L) (Price) 

JBMN0108 1.5 8 2 4 50 

JBMN0112 1.5 12 2 4 50 

JBMN01208 1.2 2 8 2 4 50 

JBMN01212 1.2 2 12 2 4 50 

JBMN01511 1.5 2.5 11 2 4 50 

JBMN01519 1.5 2.5 19 2 4 50 

JBMN01811 1.8 3 11 2 4 50 

JBMN01819 1.8 3 19 2 4 50 

JBMN0211 2 3 11 2 4 50 

JBMN0219 2 3 19 2 4 50 

JBMN0223 2 3 23 2 4 60 

JBMN02516 2.5 3.5 16 2 4 50 

JBMN02524 2.5 3.5 24 2 4 60 

JBMN0317 3 4.5 17 2 6 60 

JBMN0325 3 4.5 25 2 6 75 

JBMN0426 4 6 26 2 6 75 

JBMN0436 4 6 36 2 6 75 
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二H
OI 

NL 
T
 

E
 L

 

・旧罰1.
被削材 一般構造用鋼 S45C/SS/FC 合金鋼 SCMステンレス SUS 

切り込み基準 ap0.1D ap0.1D 

型番 刃径 回転数(min-1) 送り速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min

JBMN0108 12357 474 8917 286 

JBMN0112 12357 474 8917 286 

」BMN01208 1.2 10190 407 7430 238 

」BMN01212 1.2 10190 407 7430 238 

」BMN01511 1.5 8408 471 6114 510 
I 

」BMN01519 1.5 8408 471 6114 510 
I 

」BMN01811 1.8 7077 396 5096 407 
I 

」BMN01819 1.8 7077 396 5096 407 
I 

JBMN0211 2 6370 510 4458 339 
I 

JBMN0219 2 6370 510 4458 339 
十•

JBMN0223 2 6370 510 4458 339 
十•

」BMN02516 2.5 5096 407 3560 272 
I 

」BMN02524 2.5 5096 407 3560 272 
I 

JBMN0317 3 4246 568 2972 345 
I 

JBMN0325 3 4246 568 2972 345 
＋ 

JBMN0426 4 3185 636 2230 442 
＋ 

JBMN0436 4 3185 636 2230 442 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをこ‘使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

． 層
〇置l
aQ」-

プリハードン鋼SKD焼き入れ鋼(HRC36-50)

ap0.05D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

7643 245 

7643 245 

6368 204 

6368 204 

6114 221 

6114 221 
I 

5096 184 
I 

5096 184 
I 

3821 230 
I 

3821 230 

3821 230 

3056 184 
I 

3056 184 
I 

2548 230 

2548 230 

1911 267 

1911 267 

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常昔、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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¥ 1,640
¥ 1,640
¥ 1,640
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 1,990
¥ 4,150
¥ 6,230
¥ 8,570

¥ 22,500
¥ 33,750

D
I
 

H
 

L
 

T
旧
上 彗

型番 JL閃JL 
刃長 」L刃数 JLシャは竺JL全長 ユーザ一様価格

(Number) (H) (T) (L) (Price) 

JCM0204 2 6 2 4 50 

JCM0304 3 ， 2 4 50 

JCM0404 4 12 2 4 50 

JCM0206 2 6 2 6 50 

JCM0306 3 ， 2 6 50 

JCM0406 4 12 2 6 50 

JCM0506 5 15 2 6 50 

JCM0606 6 18 2 6 50 

JCM0808 8 24 2 8 60 

JCM1010 10 30 2 10 75 

JCM1212 12 36 2 12 75 

JCM1616 16 50 2 16 100 

JCM2020 20 55 2 20 100 
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H
 

l
門

L
 

皐
・旧罰i]・

T 

被削材 1 アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 

切り込み基準 ap:1D ap:1D 

型番 刃径 回転数(min-1) 送リ速度mm/min 回転数(min-1) 送リ速度mm/min

」CM0304 3 16200 1620 17190 1620 

JCM0406 4 14328 1380 14328 1380 

JCM0506 5 11466 1380 12600 1200 

JCM0606 6 9558 1146 10503 1050 

JCM0808 8 7164 1146 7875 1050 

JCM1010 10 5733 1032 6300 1008 

JCM1212 12 4770 954 5256 942 

」CM1616 16 3582 716 4378 788 

JCM2020 20 2866 573 3503 630 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

a土工」一
ー」

アルミ合金鋳物 AC/DC 

ap:1D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

13374 1620 

10026 1380 

8028 960 

6687 798 

5013 798 

4014 720 
十•

3339 666 

2488 497 

1990 398 

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 2,340
¥ 2,340
¥ 2,340
¥ 2,600
¥ 2,340
¥ 2,600
¥ 2,210
¥ 4,590
¥ 4,590
¥ 4,410
¥ 7,360
¥ 7,100

¥ 10,820
¥ 10,210
¥ 19,470
¥ 22,930
¥ 36,780

1 JC巴四虫翠竺竺竺竺SRリード溝）

T
列 T

 L
 

霞●0
●置鬱露l

型番 JL 
刃径

JL 
刃長 」L刃数 Jしシャ戸JL全長 ユーザ一様価格

(Number) (D) (H) (T) (L) (Price) 

JCU01504 1.5 5 3 4 50 

JCU0204 2 6 3 4 50 

JCU02504 2.5 8 3 4 50 

JCU0304 3 ， 3 4 50 

JCU03504 3.5 11 3 4 50 

JCU0404 4 12 3 4 50 

JCU0206 2 6 3 6 50 

JCU0306 3 ， 3 6 50 

JCU0406 4 12 3 6 50 

JCU04506 4.5 14 3 6 50 

JCU0506 5 15 3 6 50 

JCU05506 5.5 17 3 6 50 

JCU0606 6 18 3 6 50 

JCU06508 6.5 20 3 8 60 

JCU0708 7 21 3 8 60 

JCU0808 8 24 3 8 60 

JCU0910 ， 27 3 10 75 

JCU1010 10 30 3 10 75 

JCU1112 11 33 3 12 75 

JCU1212 12 36 3 12 75 

JCU1414 14 45 3 14 100 

JCU1616 16 50 3 16 100 

JCU2020 20 55 3 20 100 
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鬱國鬱國

■罰茄『i]■
被削材 1 アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 

切り込み基準 ap:1.5D ae0.3D ap:1.5D ae0.3D 

型番 刃径 回転数(min-1)送リ速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min

JCU0304 3 20000 3600 20000 3000 
ー一l

JCU0406 4 20000 3600 20000 3000 
ー一l

」CU0506 5 20000 3600 17200 3000 
＋ 

」CU0606 6 15920 3340 14330 3000 
--卜

JCU0808 8 11940 2860 10750 2580 
--卜

JCU1010 10 9550 2580 8600 2400 
--ト

」CU1212 12 7960 2390 7160 2150 
＋ 

」CU1414 14 6824 2047 6141 1842 .... I 

」CU1616 16 5971 1791 5374 1612 
I- ＋ 

JCU2020 20 4777 1433 4299 1289 

・旧需●
被削材 1 アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 

切り込み基準 ap:1D ap:1D 

型番 刃径 回転数(min-1)送リ速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min

JCU0304 3 18000 2700 19100 2700 
--卜

JCU0406 4 15920 2300 15920 2300 
--卜

」CU0506 5 12740 2300 14000 2000 
＋ 

JCU0606 6 10620 1910 11670 1750 
--卜

」CU0808 8 7960 1910 8750 1750 
--ト

」CU1010 10 6370 1720 7000 1680 
十•

」CU1212 12 5300 1590 5840 1570 
--ト

JCU1414 14 4549 1364 5000 1500 .... --ト

JCU1616 16 3980 1194 4378 1313 
卜 十•

」CU2020 20 3184 955 3503 1050 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをこ‘使用ください。

2.切削油剤はワークに達した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

apT一工土
アルミ合金鋳物 AC/DC 

ap:1.5D ae0.3D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

20000 3600 
I 

19900 3600 
I 

15920 3600 
I-

13270 2790 
I 

9950 2380 

7960 2150 

6630 1990 
＋ 

5686 1705 

4976 1492 
＋ 

3980 1194 

r ai_l___f 

アルミ合金鋳物 AC/DC 

ap:1D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

14860 2700 
I 

11140 2300 
I 

8920 1600 
十•

7430 1330 

5570 1330 

4460 1200 
十•

3710 1110 

3184 955 

2786 835 
十•

2229 668 

3.切削条件はあくまでも巨安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。
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¥ 3,200
¥ 3,200
¥ 4,150
¥ 4,150
¥ 4,150
¥ 4,150
¥ 6,920

¥ 10,820
¥ 14,060
¥ 38,080
¥ 54,090

1 JC三竺虫竺芝穂笠竺翌匹7ド溝）

l
列 t

 
L
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鬱國鬱露

型番

」し
刃径
JL 
刃長
」し
刃数 Jしシャ孟）ク径JL全長 ユーザー様価格

(Number) (D) (H) (T) (L) (Price) 

JCUL0304 3 12 3 4 50 

JCUL0404 4 16 3 4 50 

JCUL0306 3 12 3 6 50 

JCUL0406 4 16 3 6 50 

JCUL0506 5 20 3 6 50 

JCUL0606 6 24 3 6 60 

JCUL0808 8 32 3 8 75 

JCUL1010 10 40 3 10 100 

JCUL 1212 12 50 3 12 100 

JCUL1616 16 65 3 16 150 

JCUL2020 20 80 3 20 150 
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．f皿戒開■
Tぃr-

被削材 1アルミニウム A 1050/ A 1070 

切り込み基準 ap:1.5D ae0.3D 

型番 刃径 回転数(min-1) 送リ速度mm/min

」CUL0304 3 18000 3240 

JCUL0404 4 18000 3240 

」CUL0506 5 18000 3240 

」CUL0606 6 14328 3006 

」CUL0808 8 10746 2574 

」CUL1010 10 8595 2322 

」CUL1212 12 7164 2151 

JCUL1616 16 5374 1612 

」CUL2020 20 4299 1289 

・旧需●

ap一［エ土
アルミ合金 A7075 T アルミ合金鋳物 AC/DC 
ap:1.5D ae0.3D ap:1.5D ae0.3D 

回転数(min-1) 送リ速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min

18000 2700 18000 3240 

18000 2700 17910 3240 

15480 2700 14328 3240 

12897 2700 11943 2511 
卜

9675 2322 8955 2142 
← 

7740 2160 7164 1935 
← 

6444 1935 5967 1791 

4777 1433 4378 1313 

3821 1146 3503 1050 
4• 

ai_l___f 

被削材 1アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 

切り込み基準 ap:1D ap:1 D 

型番 刃径 回転数(min-1) 送リ速度mm/min 回転数(min-1) 送リ速度mm/min

」CUL0304 3 16200 2430 17190 2430 

」CUL0404 4 14328 2070 14328 2070 

」CUL0506 5 11466 2070 12600 1800 

」CUL0606 6 9558 1719 10503 1575 

」CUL0808 8 7164 1719 7875 1575 

」CUL1010 10 5733 1548 6300 1512 

JCUL1212 12 4770 1431 5256 1413 

」CUL1616 16 3582 1074 3980 1034 

」CUL2020 20 2866 859 3184 827 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

アルミ合金鋳物 AC/DC 

ap:1 D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

13374 2430 

10026 2070 

8028 1440 

6687 1197 

5013 1197 

4014 1080 

3339 999 

3488 746 

1990 597 

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。



そ
の
他

JCUS0204
JCUS0304
JCUS0404
JCUS0306
JCUS0406
JCUS0506
JCUS0606
JCUS0808
JCUS1010
JCUS1212
JCUS1616
JCUS2020

2
3
4
3
4
5
6
8
10
12
16
20

10
15
20
15
20
25
30
40
50
55
75
100

4
4
4
6
6
6
6
8

10
12
16
20

50
60
60
60
60
75
75

100
100
100
150
150

- 64 -

¥ 3,290
¥ 3,290
¥ 3,290
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 7,790

¥ 10,820
¥ 14,060
¥ 38,080
¥ 54,090

1 JC巴四竺竺翌竺芝穂笠竺翌匹仁ド溝）

T
吋

型番
(Number) 

t
 

L
 

9臼

鬱圃鬱露

刃径
(D) 

刃長
(H) 

刃数
(T) 

シャンク径
(d) 

全長
(L) 

ユーザー様価格
(Price) 

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

 



そ
の
他

JCUS0204

JCUS0304

JCUS0404

JCUS0506

JCUS0606

JCUS0808

JCUS1010

JCUS1212

JCUS1616

JCUS2020

2

3

4

5

6

8

10

12

16

20

20000             2600             20000             2200               20000                    2600    

2916

2916

2916

2705

2316

2089

1935

1450

1160

2430

2430

2430

2430

2090

1944

1741

1290

1031

2916

2916

2916

2260

1928

1741

1611

1181

945

JCUS0204

JCUS0304

JCUS0404

JCUS0506

JCUS0606

JCUS0808

JCUS1010

JCUS1212

JCUS1616

JCUS2020

2 18000            2430              19000             2430               15000                   2025

2187

1863

1863

1547

1547

1393

1287

966

773

2187

1863

1620

1417

1417

1360

1271

930

744

2187

1863

1296

1077

1077

972

900

671

537

- 65 -

H
 

oJ 7 T
 L

 

躙霞●0l
鬱圃鬱露

■仇雌開■ apT工
一土

被削材

切り込み基準

型番

一
刃径

アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 

ap:1.5D ae0.3D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

ap:1.5D ae0.3D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

アルミ合金鋳物 AC/DC 

ap:1.5D ae0.3D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

18000 18000 18000 

18000 18000 17910 
十• 卜

18000 15480 14328 
十• 卜

14328 12897 11943 

10746 9675 8955 

8595 7740 7164 

7164 6444 5967 

5374 4777 4378 

4299 3821 3503 

・旧罰i]●
ai_l___f 

被削材

切り込み基準

型番 刃径

アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 

ap:1D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

ap:1 D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

＋ 

3 16200 17190 

4 14328 14328 

5 11466 12600 

6 9558 10503 

8 7164 7875 

10 5733 6300 

12 4770 5256 

16 3582 3980 

20 2866 3184 

1剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

アルミ合金鋳物 AC/DC 

ap:1D 

送り速度mm/min回転数(min-1)

I-

13374 

10026 

8028 
＋ 

6687 

5013 

4014 

3339 

3488 

1990 

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。



そ
の
他

JCE0104
JCE0204
JCE0304
JCE0404
JCE0206
JCE0306
JCE0406
JCE0506
JCE0606
JCE0808
JCE1010
JCE1212
JCE1616
JCE2020

1
2
3
4
2
3
4
5
6
8
10
12
16
20

3
6
9
12
6
9
12
15
18
24
30
36
50
50

4
4
4
4
6
6
6
6
6
8

10
12
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75

100
100

45
45

- 66 -

45

¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 1,990
¥ 2,340
¥ 2,340
¥ 2,340
¥ 2,340
¥ 2,210
¥ 4,410
¥ 7,100

¥ 10,210
¥ 22,930
¥ 36,780

1 JC竺匹竺翌己翌(-3巴

l
門

型番
(Number) 

L
 

刃径
(D) 

刃長
(H) 

Th~ 

刃数
(T) 

シャンク径
(d) 

霞●0
鬱圏鬱露

全長
(L) 

ユーザ一様価格
(Price) 

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

 



そ
の
他

45
45

JCE0104

JCE0204

JCE0304

JCE0406

JCE0506

JCE0606

JCE0808

JCE1010

JCE1212

JCE1616

JCE2020

JCE0104

JCE0204

JCE0304

JCE0406

JCE0506

JCE0606

JCE0808

JCE1010

JCE1212

JCE1616

JCE2020

- 67 -

45D
I
 L

 

T
旧
上

·!J口需•
被削材 1 アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 

切り込み基準 ap:1.5D ae0.3D ap:1.5D ae0.3D 

型番 刃径 回転数(min-1) 送り速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min

3 20000 3240 20000 2700 

3 20000 3240 20000 2700 

3 20000 3600 20000 3000 

4 20000 3600 20000 3000 

5 20000 3600 17200 3000 

6 15920 3340 14330 3000 

8 11940 2860 10750 2580 

10 9550 2580 8600 2400 

12 7960 2390 7160 2150 

16 5971 1791 | 5374 t 
1612 

20 4777 1433 4299 1289 

・旧罰i]■
被削材 1 アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 

切リ込み基準 ap:1D ap:1 D 

型番 刃径 回転数(min-1) 送り速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min

3 18000 2430 19100 2430 

3 18000 2430 19100 2430 

3 18000 2700 19100 2700 

4 15920 2300 15920 2300 

5 12740 2300 14000 2000 

6 10620 1910 11670 1750 

8 7960 1910 8750 1750 

10 6370 1720 7000 1680 

12 5300 1590 5840 1570 

16 3980 1194 4378 1313 

20 3184 955 3503 1050 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

躙□l曙0
●置鬱露l

r-ap:一l工土 -
アルミ合金鋳物 AC/DC 

ap:1.5D ae0.3D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

20000 3240 
I 

20000 3240 
I 

20000 3600 
I-

19900 3600 
I 

15920 3600 
I 

13270 2790 
I 

9950 2380 
＋ 

7960 2150 

6630 1990 
＋ 

4976 1492 

3980 1194 

勺l__f

アルミ合金鋳物 AC/DC 

ap:1D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

14860 2430 

14860 2430 
I 

14860 2700 

11140 2300 
I 

8920 1600 

7430 1330 

5570 1330 

4460 1200 

3710 1110 

2786 835 

2229 668 

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。



そ
の
他

3
3

JCF0204

JCF0304

JCF0404

JCF0206

JCF0306

JCF0406

JCF0506

JCF0606

JCF0808

JCF1010

JCF1212

JCF1616

JCF2020

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

- 68 -

¥ 1,640
¥ 1,640
¥ 1,640
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 2,160
¥ 4,150
¥ 6,230
¥ 8,570

¥ 22,500
¥ 33,750

1 JC竺竺翌立竺竺偲上巴凹

o
J
 

H
 

T
ぃじ

L
 
墨

型番 JL 
刃径

JL 
刃長

』
刃数 JLシャ(?__jL全長 ユーザ一様価格

(Number) (D) (H) {T) {L) (Price) 

2 6 4 50 

3 ， 4 50 

4 12 4 50 

2 6 6 50 

3 ， 6 50 

4 12 6 50 

5 15 6 50 

6 18 6 50 

8 24 8 60 

10 30 10 75 

12 36 12 75 

16 50 16 100 

20 55 20 100 



そ
の
他

3
3

JCF0304

JCF0406

JCF0506

JCF0606

JCF0808

JCF1010

JCF1212

JCF1616

JCF2020

JCF0304

JCF0406

JCF0506

JCF0606

JCF0808

JCF1010

JCF1212

JCF1616

JCF2020

3240

3240

3240

3000

2574

2322

2151

1612

1290

2700

2700

2700

2700

2322

2160

1935

1450

1160

3240

3240

3240

2511

2142

1935

1791

1342

1074

2430

2070

2070

1719

1719

1548

1431

1074

860

2430

2070

1800

1575

1575

1512

1413

1181

945

2430

2070

1440

1197

1197

1080

1000

750

600

- 69 -

55

1 竺竺？茫之笠竺偲上！門l) JC 
H
 

l
門

L
 

■罰茄開■

． 
●圏鬱
apT工
一土よい

被削材

切り込み基準

型番 刃径

3 

T
 

アルミニウム A 1050/ A 1070 

ap:1.5D ae0.3D 

回転数(min-1)送リ速度mm/min

20000 

アルミ合金 A7075 

ap:1.5D ae0.3D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

20000 

10 9550 8600 7960 

12 7960 7160 6630 

16 5971 5374 4976 

20 4777 4299 3980 

| | 

アルミ合金鋳物 AC/DC 

ap:1.5D ae0.3D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min

20000 

・旧需●
ai_l___f 

被削材 1 アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 

切り込み基準 ap:1D ap:1D 

型番 刃径 回転数(min-1) 送リ速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min
卜

3 18000 19100 

4 15920 15920 

5 12740 14000 

6 10620 11670 

8 7960 8750 

10 6370 7000 

12 5300 5840 

16 3980 4378 

20 3184 3503 

4• 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをこ‘使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

アルミ合金鋳物 AC/DC 

ap:1 D 

送り速度mm/min回転数(min-1)

14860 

11140 

8920 

7430 

5570 

4460 

3710 

2786 

2229 

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。



そ
の
他

JCFL0304

JCFL0404

JCFL0306

JCFL0406

JCFL0506

JCFL0606

JCFL0808

JCFL1010

JCFL1212

JCFL1616

JCFL2020

- 70 -

55

¥ 3,200
¥ 3,200
¥ 4,150
¥ 4,150
¥ 4,150
¥ 4,150
¥ 6,920

¥ 10,820
¥ 14,060
¥ 38,080
¥ 54,090

l
門

H
 

L
 

t
 
亭

型番 JL 
刃径

JL 
刃長

Jし
刃数 」Lシャ（；ごL全長 ユーザー様価格

(Number) (D) (H) {T) {L) (Price) 

3 12 3 4 50 

4 16 3 4 50 

3 12 3 6 50 

4 16 3 6 50 

5 20 3 6 50 

6 24 3 6 60 

8 32 3 8 75 

10 40 3 10 100 

12 50 3 12 100 

16 65 3 16 150 

20 80 3 20 150 



そ
の
他

JCFL0304

JCFL0404

JCFL0506

JCFL0606

JCFL0808

JCFL1010

JCFL1212

JCFL1616

JCFL2020

JCFL0304

JCFL0404

JCFL0506

JCFL0606

JCFL0808

JCFL1010

JCFL1212

JCFL1616

JCFL2020

2916

2916

2916

2705

2316

2089

1935

1450

1160

2430

2430

2430

2430

2089

1944

1741

1289

1031

2916

2916

2916

2259

1927

1741

1611

1181

945

2187

1863

1863

1547

1547

1393

1287

966

773

2187

1863

1296

1077

1077

972

900

671

537

2187

1863

1620

1417

1417

1360

1271

930

744

- 71 -

H
 

T
劇
j

L
 

喝●●0
霞置鬱國

■血胡開■
被削材

切り込み基準

型番 刃径

3 

4 

5 

6 

8 

10 

12 

I 16 

20 

・旧需●

Tぃr-

ap一［エ土
アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 T アルミ合金鋳物 AC/DC 
ap:1.5D ae0.3D ap:1.5D ae0.3D ap:1.5D ae0.3D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min 回転数(min-1) 送リ速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min

18000 18000 18000 

18000 18000 17910 

18000 15480 14328 

14328 12897 11943 

10746 9675 8955 

8595 7740 7164 

7164 6444 5967 

5374 4777 4378 

4299 3821 3503 

被削材 1アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 

切り込み基準 ap:1D ap:1 D 

型番 刃径 回転数(min-1) 送リ速度mm/min 回転数(min-1) 送リ速度mm/min

3 16200 17190 

4 14328 14328 

5 11466 12600 

6 9558 10503 

8 7164 7875 

10 5733 6300 

12 4770 5256 

16 3582 3980 

20 2866 3184 

アルミ

回転数(min-1)

13374 

10026 

8028 

6687 

5013 

4014 

3339 

3488 

1990 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。

ベ 工「

合金鋳物 AC/DC 

ap:1 D 

送り速度mm/min



そ
の
他

- 72 -

JCFS0304

JCFS0404

JCFS0306

JCFS0406

JCFS0506

JCFS0606

JCFS0808

JCFS1010

JCFS1212

JCFS1616

JCFS2020

15

20

15

20

25

30

40

50

55

75

100

60

60

60

60

75

75

100

100

100

150

150

¥ 3,290
¥ 3,290
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 4,330
¥ 7,790

¥ 10,820
¥ 14,060
¥ 38,080
¥ 54,090

1 JC巴之虫竺翌悲ど密怯叫lutes

T
門

H
 

T
ぃ
r-

L
 車

型番 JL 
刃径

JL 
刃長

JL 
刃数 JLシャ孟？径 | 全畏 ユーザ一様価格

(Number) (D) (H) (T) (L) (Price) 

3 3 4 

4 3 4 

3 3 6 

4 3 6 

5 3 6 

6 3 6 

8 3 8 

10 3 10 

12 3 12 

16 3 16 

20 3 20 



そ
の
他

2624

2624

2624

2434

2084

1880

1741

1305

1044

2187

2187

2187

2187

1880

1749

1566

1160

927

2624

2624

2624

2033

1734

1566

1449

1062

850

1968

1676

1676

1392

1392

1253

1158

869

695

1968

1676

1166

970

970

874

810

604

483

1968

1676

1458

1275

1275

1224

1143

837

670

JCFS0304

JCFS0404

JCFS0506

JCFS0606

JCFS0808

JCFS1010

JCFS1212

JCFS1616

JCFS2020

JCFS0304

JCFS0404

JCFS0506

JCFS0606

JCFS0808

JCFS1010

JCFS1212

JCFS1616

JCFS2020

- 73 -

H
 

T
門

L
 墨

■|』叫罰］■
被削材

切り込み基準

型番 刃径

3 

4 

5 

6 

8 

10 

12 
＋ 

16 

20 

Tぃr-

ap［エ4 
アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 T アルミ合金鋳物 AC/DC 
ap:1.5D ae0.3D ap:1.5D ae0.3D ap:1.5D ae0.3D 

回転数(min-1) 送り速度mm/min 回転数(min-1) 送リ速度mm/min 回転数(min-1) 送り速度mm/min
--+ 

18000 18000 18000 

18000 18000 17910 

18000 15480 14328 

14328 12897 11943 

10746 9675 8955 

8595 7740 7164 

7164 6444 5967 

5374 4777 4378 

4299 3821 3503 

・旧需●
a正丁工

被削材 1アルミニウム A 1050/ A 1070 アルミ合金 A7075 

切り込み基準 ap:1D ap:1 D 

型番 刃径 回転数(min-1) 送り速度mm/min 回転数(min-1) 送リ速度mm/min

3 16200 17190 

4 14328 14328 

5 11466 12600 

6 9558 10503 

8 7164 7875 

10 5733 6300 

12 4770 5256 

16 3582 3980 

20 2866 3184 

アルミ合金鋳物 AC/DC 

ap:1D 

送り速度mm/min回転数(min-1)

13374 

10026 

8028 

6687 

5013 

4014 

3339 

3488 

1990 

1.剛性と精度があるホルダーと、マシンをご使用ください。

2.切削油剤はワークに適した物で、発煙性の少ないのを選定ください。

3.切削条件はあくまでも目安となります。加工状況に応じてビビり、異常音、寿命が短い場合は切削条件の調整をしてください。




