
被削材
一般構造用鋼

S45C/SS/FC プリハードン鋼 SKD ステンレス SUS 焼入れ鋼（HRC48～55）

切り込み基準 Ap:1.5D ae0.3D Ap:1.5D ae0.3D Ap:1.5D ae0.3D Ap:1.5D ae0.3D

型番 刃径 回転数
(min-1)

送り速度
mm/min

回転数
(min-1)

送り速度
mm/min

回転数
(min-1)

送り速度
mm/min

回転数
(min-1)

送り速度
mm/min

JARV0606 6 6900 1380 3185 255 3715 342 2919 210

JARV0808 8 5175 1242 2389 334 2787 424 2189 263

JARV1010 10 4140 1325 1911 329 2292 401 1752 280

JARV1212 12 3450 1242 1592 312 1858 372 1460 263

JARV1616 16 2588 1553 1194 248 1393 323 1095 215

JARV2020 20 2070 1656 955 218 1115 276 876 186

超硬ラフィング不等分割
不等リード４枚刃エンドミル

切削条件

新商品情報

 新シリーズ登場！
超硬ラフィングエンドミル 「 」

 欧州製超微粒子超硬素材を使用したスーパーエンドミル！
 不等分割・不等リードにより重切削におけるビビリを最小限に軽減！
 AlTiSiN系コーティングTIX-18を施し、HRC60までの高硬度が切削可能！

型番
刃径

D
刃長

H
シャンク径

d
全長

L
ユーザー様

価格

JARV0606 6 15 6 50 ¥4,500
JARV0808 8 20 8 60 ¥7,520
JARV1010 10 30 10 75 ¥11,770
JARV1212 12 32 12 75 ¥14,710
JARV1616 16 45 16 100 ¥31,060
JARV2020 20 50 20 100 ¥40,870

＊側面切削
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