


● サンホエ ー ルの特長

従来のウレタンVベルトに比較し、芯帯加工がなさ
れているので耐久性の非常にすぐれたベルトで、その
うえVベルトレ ー シング（三種類）を用いて接続すれ
ば、自由な寸法に簡単に現場加工ができます。さらに、
強カタイプとしてB形のみ芯帯が、二層になっている
パワ ーベルトB2形があります。耐油性、酎塩性、耐水
性に優れ、且つ、衛生的で、食品関係方面にも広く活
用されて居ります。

B 2形の断面図
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● サンホエ ー ルと従来品（当社製）との走行テスト比較

モ ー ターI .5 kw ,3200 rpm. 

高速試験機［プ：リ ー径'"�'"イソチ）、荷笙""

二ニエ「00ー。こノグにて
1

に於ける酎久テスト結果

●サンホエ ー ル(B形）
50時間 異常なし

● 従来品穴あきVペルト(B形）
7時間 ジョイント部切断

ジョイント部以外でもベルト破損

〈引張りテスト内容〉
積烈 M A B B,(2舟芯帯入）

降伏荷重kg 58 9 1 140 243 
ジョイント部kg 35 57 98 171 
ジョイント効率％ 60 63 70 70 
荷重20kgでの 8 8 6 2.5 f申ひ: ％ 

● サンホエ ー ルの継ぎ方
シングル ダプル

1. 穴あきVベルトレーシング(S)又は(W)を用いて
接続する場合。

(a)プー リ ー にベルトをかけ、手で引張る様にして
一周した所に印をします。

(b)ベルトをはずし、測った長さから、約3%差引
いた点に最も近い穴をきめ、その穴の中心を直
角に切断します。もう一方のベルトの端も同様
にして切断します。

(c)切断したVベルトの切り口を合せ、上プレ ー ト
をあてて、ねじを差込み、下プレ ー トを締めつ
けて接続を終える。

2. オ ー プンエンドVレ ー シングを用いて接続する場合
1. の(b)で測った点からさらにレ ー シングのジ

ョイント部分の長さを差引いて切断し、ベルトの
両端をレ ー シングの両端に差込み、ねじ止めして
接続を終えます。

ダ凡

※極めて小さいプー リ ー には(W)の使用は不宜ぎで
す。

シングル

穴あきVベルトレ ー シソグ(S)による接続

グプル

•穴あきVベルトレ ー シング(W)

• オ ー プンエ ‘ノドVレ ー シ ‘ノグ

•ベルトは通常白色ですが、笞色指定の場合は、ご注文の
量によって御相談に応じます。

•ウレタン丸ベルト及び、その他の成形品の製造販売も致
して届ります r
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邸大阪鯨し ー シング製造所
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