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ルトファスナ ー 取付作業順序
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I. カッタ ー を用いて 、 ペルトを正しく 2. No,8000ベルトフアスナ ー を 、 マ ー クの
切断する。 付いた方を表にして打込台の上に図(f)

ごとくに置き ｀ ゲー ジ棒を差込んでベ
ルトファスナーを固定させてペルトを

・ ベルトフアスナ ー にしっかIJと差込む。

5. 1/へ万卜釘を打ち終えたペルトを裏返 6. 折り取られだ）ペット釘の根元の部分
えし 、 リベットプレ ー カーを用いて 、 をハンマ ーで ｀ ていねいにたヽいてか
抜き出たリヘ万卜釘全てを折り取る。 しめる。 このときファスナ ーの先の丸

くなった部分（ヒ
‘

ノジピソを通す蔀分）
をた>かない様に注意する，

3ベルトの中央部（こあるファスナ ー に最
初のリベ9トiTを打込むぽツ穴のフ
アスナ ー は中央の穴から打込む＼次い
で両端のフアスナ ー にリベソト釘を同
様（こして打込む。

7. 出来上ったらペルトの咄を少し斜めに
切ってゲージ棒を外し 、 もう 一方のペ
ルトの端も同様にして取付け 、 ヒンジ
ピ ｀ノを挿入する。

4. 全てのプレ ー トにリベット釘を打込む。

8, ヒンジピソで連結した後ヒ ‘ノジピ
‘

ノ
が抜けない様に左右両端のファスナー
をハ ｀ノマ ー で送度にた>いて全て出来
上る。
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ベルトファスナ ー 取付作業順序

l. No.8000S用打込台にNo.8000Sぺ 2, I)ぺ'/卜を打ち終ったらゲージ棒 3, 切り取られたリベットの根元を金 4. もう一方のベルトの端にも閤楳に
ルトファスナ ー を表由にはめ込んで、 を引き抜き、 ペルトを哀返してもう i追でていねいにた>いてかしめる。 してファスナ ーを取付It 、 両方を含
ゲージ悟を差込みセ·/卜する。 次い 一度打込台にゲ ー ジ棒を通して取付 出来上ったらベルトの西端を少し斜めに せてピンジピンを挿入すれば出来上
で 、 正しく切られたベルトをファス It 、 ペルパ乃哀面につき出たリベッ 切る。 な，

ナーにしっかりと差込み 、 まず中央 卜を根元から切り取る。

部にリベットを打込み 、 統いて両端
からリペ，卜を打込む。
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