






No.500X 1取付作業順序

(1)直角に切ったベルトにゲージ板を合わせ、
印をつけていきます。＾ゲージ板の穴と端
の距離が長い方をベルトの端に合わせて
ください。

(4)別売のレンチ、 ラチェットを用いて、
本体の刻印が見える方から締めていき
ます。 一気に締めると、 ベルトが沿っ
たり本体が歪んだりするので、 注意して
ペルトに対して直角になる様に取付け
て下さい。

(7)反対側のペルトも上記と同様に、 レー

シングを取り付けます。 ベルトの端を
カットしてから、 取り付けたレー シング
同士を合わせ、 ワイヤ ー ヒンジピンを
通して完成です。
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(2)その印に沿って別売のポンチでベルト
に穴をあけていきます。

(5)飛び出したボルトを別売のボルト折りで、
ちぎり折ります。 折るときは、 左右に
振ると比較的楽に折れます。
この時、 別売のゲージピンを通して
折る方が、 本体に負担をかけずに楽に
折れます。

(3)ベルトにあけた穴に合わせ、 刻印がある
方をI側にし、 両端に2連モJを使用し
本体をセットしていきます。 ナットを
本体のLに、 ポルトをFから涌します。
この時、 付属のピン又は別売のゲージ
ピンを通します。

(6)ちぎり折ったボルトの先端を叩き、
かしめていきます。
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